o)
SCHWEISS- ¥
UND PRUFTECHNIK

Die Fachzeitschrift von OGS, OGfZP und SZA

0GS-Workshop bei Zultner:
Eisen und Stahl -




Schweifinahtberechnungen mit SimWeld

SimWeld ist eine Software fir die SchweifprozeRsimula-
tion, die es ermoglicht, die Schmelzbadausbildung beim
Metallschutzgasschweifen vorauszuberechnen. Hin-
ter SimWeld steht 20 jahrige kontinuierliche Forschung
und Entwicklung, welche in der letzten Zeit am Institut
fur Schweilltechnik und Fligetechnik der RWTH Aachen
durchgefiihrt wurde. Im Janner 2013 kommt die Versi-
on SimWeld 3.0 auf den Markt. Mit dieser Version ist es
erstmals moglich, die in ONORM EN 1SO 9692 geregelten
Schweilnahtvorbereitungen in der Simulation zu berlck-
sichtigen (Bild 1).

SimWeld verwendet als Eingabeparameter die Einstellun-
gen der SchweiBstromquelle. Berlcksichtigung findet die
Schutzgasart, der Schweiflzusatzwerkstoff und der Werk-
stoff des Bauteils sowie die SchweiRposition. Ein klassischer
Anwendungsfall fiir SimWeld ist die Uberpriifung und Vo-
rausberechnung des Einbrandes. Bild 2 zeigt die Schmelz-
badausbildung einer Kehinaht bei zwei unterschiedlichen
Schweilparametern. Deutlich erkennbar, die Parameter
der rechten Naht liefern einen tieferen Einbrand, die Naht-
kehle ist gut erfasst, die Nahtoberfliche glatter und die
Nahtiiberhéhung geringer.

Mit SimWeld kénnen diese Berechnungen im Vorfeld durch-
gefiihrt werden, ohne dass Kosten fiir Probeschweillungen
und die Anfertigungen von Makroschliffen entstehen.

Im Rahmen der Qualitatssicherung kann SimWeld eingesetzt
werden, um Sollkurven fir den Spannungs- und Stromver-
lauf zu liefern (Bild 3). Diese konnen mit den Ist-Werten
wahrend des Prozesses abgeglichen werden und somit die
Absicherung fur einen ordnungsgemal verlaufenden Pro-
zess liefern.

Weitere Informationen zu SimWeld finden Sie unter www.
simweld.info. OGS Mitglieder erhalten beim Kauf der Soft-
ware einen Rabatt von 10 %.
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Dr-Ing. Tobias Loose, Ingenieurblro Tobias Loose, Herdweg
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Bild 1:
Simweld 3.0 mit Schweifinahtvorbereitung nach Norm

Bild 2:

Berechneter Nahtquerschnitt einer Kehinaht mit unterschiedlichen
Schweifsparametern.

Links: Schweifigeschwindigkeit 25 cm/min, Drahtvorschub: 6 m/min
Rechts: Schweifigeschwindigkeit 50 cm/min, Drahtvorschub 10 m/min
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Bild 3:
Simulation der Tropfenablosung mit Spannungs- und Stromstér-
kenverlauf

Dr-Ing.(RUS) Oleg Mokrov, RWTH Aachen, Institut flr
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chen, Deutschland, oleg.mokrov@isf.
rwth-aachen.de, www.isf-aachen.de
Oleg Mokrov ist wissenschaftlicher Mit-
arbeiter am Institut fur Schweifdtechnik
und Fiigetechnik der RWTH Aachen und
befasst sich mit der Schweilprozesssi-
mulation und der Weiterentwicklung
von SimWeld.
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